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© KLAUS BAUER PHOTOMOTION, SAALFELDEN

KOMPAKTNI PRACOVNI DESKY

DESKY. DREZY, DOPLNKOVY MATERIAL



NejvySsi standardy v designu a kvalité

Kuchyné od dob nasich babic¢ek prosly zasadni zménou.
Neni to iz jen mistnost nékde v Ustrani domu, ale stala se
jeho Ustfedni &asti a opravdovym srdcem domu. Jedna
se o misto k setkavani véech ¢lend celé rodiny.

Vareni je dneSnim trendem a trendem jsou i kompaktni
pracovni desky.

Kompaktni pracovni desky v tloustce 12 mm od firmy
JAF HOLZ prinaseji vse, co si zada moderni doba
- sofistikované technologie, elegantni design, stylové
povrchy a v neposledni fadé i nepreberné mnozstvi de-
kord.

Vyrabéji se na zakladé evropské normy EN 438 v lami-
nacénich lisech pod vysokym tlakem a za velké teploty
z prirodnich vidken a syntetickych pryskyfic.

Svymi vlastnostmi jsou idedlni pro pouZiti predevsim
jako kuchyriské pracovni desky, zadové desky, stolové
a umyvadlové desky.

Vlastnosti:

> bezpené pro potraviny

> hygienické a zdravotné nezavadné
> teplotné odolné

> odolné proti poskrabani

> odolné vi¢i vihkosti

> narazuvzdorné

> snadno se disti

> odolné vi¢&i rozpoustédiim

> dlouha zZivotnost

Kolekce JAF HOLZ kompaktni pracovni desky Vam
prinasi opravdovou svobodu a moznost volby - dekory
od bilé az po po &ernou, od jednobarevnych az po ka-
menné vzory, od interiérového pouziti az po typy, které
diky své barevné stdlosti a odolnosti povrchu vi&i po-
vétrnostnim viivdm mUzZete pouzit i jako stolové Ci ku-
chynské desky ve venkovnim prostredi.
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Kompaktni pracovni desky
skladovy program

Dokonalost - specidlni Cerné jadro, bilé jadro pro perfekini vzhled, vysoce odolné povrchy, stalobarevny dekor i pro venkovni pouziti
a to v8e ve dvou rozmérech Vam prinasi JAF HOLZ skladové kolekce 10 dekort kompaktnich desek rakouskeé firmy FunderMax.
Vyrabéji se na zakladé evropské normy EN 438 v laminacnich lisech pod vysokym tlakem a za velké teploty z prirodnich viaken
a syntetickych pryskyfic.

Vlastnosti Pouziti

> snadna Cistitelnost > kuchynskeé a zadové desky

> zdravotni nezavadnost > stolové a umyvadlové desky

> jednoduché opracovani > designovy nabytek

> snadna montaz > vnitfni obklady stén

> dlouha zivotnost > nabytek a skrifiky do vihkych prostor

> sprchové a WC kabiny
> pracovni desky se zvySenou odolnostf

Art. Cislo Oznaceni Jadro Typ Tloustka (mm) Formaty (mm)

23777/0026 0026 FH Prado Alu Grey cerné Max Interior 12 4100 x 1300 | 4 100 x 647
23777/0027 0027 FH Prado Agate Grey cerné Max Interior 12 4100 x 1300 |4 100 x 647
23788/0080 0080 SX/IP Black Serné Max Interior Plus 12 4100 x 1300|4100 x 647
23777/0085 0085 FH White cerné Max Interior 12 4100 x 1300|4100 x 647
23785/0085 0085 FH White bilé Max Interior 12 4100 x 1300|4100 x 647
23786/0426 0426 IP Loft cerné Max Interior Plus 12 4100 x 1300 |4 100 x 647
23792/0428 0428 NN/NW Cave cerné Max Exterior 12 4100 x 1300|4100 x 647
23777/0565 0565 FH Polaris cerné Max Interior 12 4100 x 1300 | 4 100 x 647
23786/0793 0793 IP Patina Tin cerné Max Interior Plus 12 4100 x 1300 | 4 100 x 647
23777/0794 0794 FH Patina Bronze cerné Max Interior 12 4100 x 1300 |4 100 x 647

Typy

> Max Interior kompakini desky s Cernym jadrem prinasi elegantni design v kombinaci s atraktivnimi dekory a originalnimi povrchy.
> Max Interior kompakini desky s bilym jadrem v kombinaci s bilym povrchem se vyznacuji tenkou, opticky odlehéenou hranu.

> Max Interior Plus kompaktni desky s ¢ernym jadrem - diky dvoijité vytvrzenému povrchu s uzavienymi pory nabizi tyto desky jesté
vy$§Si odolnost povrchu proti standardnim kompaktnim deskam a jsou tak pouzitelné i ve vysoce zatézovanych prostorech se
zvySenym pozadavkem na hygienu a Cistitelnost povrchu.

> Max Exterior kompaktni desky s ¢ernym jadrem mUzZete diky své barevné stalosti a odolnosti vic¢i povétrnostnim viivlim pouzit
i jako stolové &i kuchynské desky ve venkovnim prostredi.



Kompaktni pracovni desky —
struktury !'A\"

Povrchy

> FH Fine Hammer Embossed | standardni povrch s jemnou perlickou. Odolny a jednoduchy na tdrzbu.

> SX  Saxum | povrch vyznacujici se kombinaci hluboce strukturovaného (bridlice) povrchu v matném provedeni se speciélni
Upravou VUCi zanechavani otisk( prstl v kombinaci s jednobarevnym dekorem.

> IP Interior Plus | dvojité vytvrzeny, hladky lehce Cistitelny povrch s uzavienymi pory.

> NN  Enduro | povrch vyznacuijici se kombinaci hluboce strukturovaného (bridlice) povrchu v matném provedeni se specialni
Upravou v0ci zanechavani otiskd prstd v kombinaci s kamennym dekorem. Uréeno i na venkovni nabytek.

> NW hladky, dvojité vytvrzeny povrch s uzavienymi péry. Lehce Cistitelny a odolny vici vnéjsim povétrnostnim viivam.

FH Fine Hammer Embossed SX Saxum IP Interior Plus

NN Enduro NW
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Kompaktni pracovni desky
skladovy program - dekory

0794 FH 0793 IP 0565 FH
Patina Bronze Patina Tin Polaris
. |
™
0426 IP 0085 FH
Loft White - Cerné jadro

Nahled na dekor ve vyfezu 2 800 x 1 300 mm.
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0026 FH 0027 FH 0428 NN/NW
Prado Alu Grey Prado Agate Grey Cave
0085 FH 0080 SX/IP
White - bilé jadro Black

Nahled na dekor ve vyfezu 2 800 x 1 300 mm.
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Kompaktni pracovni desky
kolekce na objednavku

Nové povrchy kompatnich desek FunderMax pro interiérové pouziti i venkovni nabytek.

Povrchy Saxum (SX), Enduro (NN) a Strato (NO) Vam pfinasi nové dimenze, pokud jde o vzhled i dojem.

V8echny tfi dokonale kombinuji to, co oCekavate u modernich materialll pro Spickové aplikace: vynikajici odolnost, hluboky mat
a dokonaly styl s ohledem na aktualni trendy.

Samozrejmosti je u v8ech téchto povrchi anti-fingerprint efekt - specidini Uprava vici zanechavani otiskl prstl, kterd Vam tak zajisti
bezchybny vzhled.

Vlastnosti Pouziti

> snadna Cistitelnost > kuchynskeé a zadové desky

> zdravotni nezavadnost > stolové a umyvadlové desky

> mechanicka odolnost > pracovni desky se zvySenou odolnosti

> jednoduché opracovani > designovy nabytek

> snadna montaz > vnitfni obklady stén

> dlouha zivotnost > venkovni nabytek
Povrchy Jadro Typ Tloustka (mm) Format (mm)
SX Saxum / IP Interior plus cerné Max Interior Plus 12 4100 x 1 300
NN Enduro / NW hladky cermné Max Exterior 12 4100 x 1 300
NO Strato / NW hladky cerné Max Exterior 12 4100 x 1 300

Typy

> Max Interior Plus kompaktni desky s ¢ernym jadrem - diky dvojité vytvrzenému povrchu s uzavienymi péry nabizi tyto desky jesté
vyS8i odolnost povrchu proti standardnim kompaktnim deskam a jsou tak pouzitelné i ve vysoce zatézovanych prostorech
se zvySenym pozadavkem na hygienu a Cistitelnost povrchu.

> Max Exterior kompaktni desky s ¢ernym jadrem mUzete diky své barevné stélosti a odolnosti vacéi povétrnostnim viivim pouzit
i jako stolové &i kuchynské desky ve venkovnim prostredi.

SX Saxum

Povrch vyznalujici se kombinaci hluboce strukturovaného
(ofidlice) povrchu v matném provedeni se specialni Upravou
V0CGi zanechavani otiskd prstd v kombinaci s jednobarevnym
dekorem.

0085 SX/IP 2286 SX/IP 0741 SX/IP 0755 SX/IP 0077 SX/IP
White White Syringa Birch Grey Warm Grey Dark Charcoal
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NN Enduro

Povrch vyznaduijici se kombinaci hluboce strukturovaného (bridli-
ce) povrchu v matném provedeni se specidlni Upravou vici zane-
chéavani otiskl prstl v kombinaci s kamennym dekorem. Uréeno
i na venkovni nabytek.

P

0026 NN/NW 0027 NN/NW 0344 NN/NW 0386 NN/NW 0394 NN/NW 0406 NN/NW
Prado Alu Grey Prado Agate Grey Riverside Blues Moonwalk Rockstar

0421 NN/NW 0426 NN/NW 0427 NN/NW 0497 NN/NW 0793 NN/NW 0794 NN/NW
Venus Loft Skyline Stonehenge Patina Tin Patina Bronze

NO Strato

Povrch vyznacujici se kombinaci sametové matného po-
vrchu v provedeni se specidlni Upravou VUG zanechavani
otiskl prstli v kombinaci s kamennym dekorem. Uréeno i na ven-
kovni nabytek.

-y

0026 NO/NW 0344 NO/NW 0394 NO/NW 0406 NO/NW 0421 NO/NW 0426 NO/NW
Prado Alu Grey Riverside Moonwalk Rockstar Venus Loft

0427 NO/NW 0793 NO/NW 0794 NO/NW
Skyline Patina Tin Patina Bronze




Kompaktni pracovni desky

drezy
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Drez SID 110-50 Cerna

> spodni skfifika od 600 mm

> rozmery 525 x 440 mm

> vyfez Sablona na vyzadani
v el. podobé

> drez 500 x 410 x 200 mm

> material: Tectonite (Cernd)

Drez MRX 110-40

> spodni skfiftka od 500 mm
> rozmery 440 x 440 mm

> vyrez dle Sablony

> drez 400 x 400 x 180 mm
> Radius 16 mm

> materidl: nerez, hladka

Drfez MRX 110-50

> spodni skfifika od 600 mm
> rozmeéry 540 x 440 mm

> vyfez dle Sablony

> drez 500 x 400 x 180 mm
> radius 16 mm

> materidl: nerez, hladka

Drez ANX 110-34

> spodni skfinka od 450 mm
> rozméry 370 x 430 mm

> vyrez dle Sablony

> dfez 340 x 400 x 190 mm
> materidl: nerez, hladka

DODAVKA ZAHRNUJE:
> sitkovy ventil 3 1/2“ s prfepadem
> sifon pro Usporu mista 6/4*

s odbockou na my¢ku nadobi

DODAVKA ZAHRNUJE:
> sitkovy ventil 3 1/2“ s prfepadem
> dfez je bez sifonu

DODAVKA ZAHRNUJE:
> sitkovy ventil 3 1/2“ s prfepadem
> dfez je bez sifonu

DODAVKA ZAHRNUJE:
> sitkovy ventil 3 1/2 s pfepadem
> dfez je bez sifonu




Kompaktni pracovni desky

baterie a prislusenstvi
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Baterie FN 0523 bez sprchy | FN 0524 se sprchou

> Serna mat

e > pakova smésovaci
. el > tlakova
3 o > oto¢na 360°
L > pripojeni hadiCky: 45 cm
i - i == g > pritok vody 12,2 I/min (3 bar)

> povrchova Uprava: barevny nastrik

Baterie FP 0408.031

> chrom

> pakova sméesSovaci

> tlakova

> oto¢na 360°

> pripojeni hadicky: 40 cm

> pratok vody 10 I/min. (3 bar)
> povrchova Uprava: chrom

1 Baterie FP 9733.031
E [~— 200 —
| > chrom
i ﬂ \ > pakové smésovaci
° ] : > tlakova
a f

> oto¢na 360°

> pripojeni hadicky: 40 cm

> pratok vody 10 I/min. (3 bar)
> povrchova Uprava: chrom

Baterie Samoa

> chrom

> pakova smeSovaci

> tlakova

> oto¢na 360°

> pripojeni hadicky: 45 cm

> pratok vody 12,2 I/min. (3 bar)
> povrchova Uprava: chrom

Simple — 119.0281.894

> chrom
> objem 500 mll
> vrchni plnéni

Active matna
> Cerna mat

> objem 300 m
> vrchni plnéni

> pro otvor @ 28 — 35 mm
> kulata zékladna @ 5,1 cm
> povrchova Uprava: chrom

> pro otvor @ 24 — 35 mm
> kulata zékladna @ 5 cm
> povrchova Uprava: barevny nastrik

Uvedené drezy a baterie v tomto prospektu jsou pouze vybrané typy z celkové nabidky drezl firmy FRANKE, které dodava firma JAF HOLZ.
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Kompaktni pracovni desky
doplnkovy material pro spojovani, lepeni a Udrzbu

®
COIOKIO“TI' Barevné sladény spoj pro maximalni utésnéni

UNIKA je ve Velké Britanii lidrem na trhu s vyrobky v oblasti pro montéz, spojovani kuchynskych pracovnich desek a jejich udrzbu.

Vlastnosti a vyhody

> ColorJoint - adhezivni a tésnici tmel pro probarvené spoje pracovnich a zadovych desek, utésnéni vyrez( a spojl pfi montazi drezd,
obnaZenych fez(l, a daléi podobné aplikace.

> ColorJoint byl vytvofen na bazi polymerové technologie nejnovéjsi generace pro maximalni prilnavost, pevnost a rychlost vytvrzen.
> ColorJoint ma vynikajici prilnavost k réiznym povrchlm jako jsou: laminat, kiemen, nerezova ocel, sklo a mnoho dalsich.

> ColorJoint umozfiuje diky dostupnosti nékolika barevnych variant vytvorit nepropustny a barevné sladény spoj pracovni pfipadné
zadové desky.

> Colordoint ma vynikajici pevnost spoje, ktera umoznuje okamzitou fixaci bez opory.

> ColorJointjeidealnivypli mezer nebo sparato diky témérnulovému sesychani, UV stabilité, pevnéjsikonzistenci, kteravydrzive spojidéle
aneabsorbuje necistoty tak jako silikon. Neobsahuije také zadny staticky naboj, ktery by pfitahoval prach. Oteviena dobaje 10-15 minut,
coz umoznuje dostatecny Cas predevsim pii vyrovnavani, nasledném utahovani spojli pracovnich desek a pfi dalSich podobnych
aplikacich.

> ColorJoint rychle vytvrzuje i pfi nizkych teplotach. PIné zatizeni spoje je mozné po 15 hodinach.
> ColorJoint se snadno aplikuje za vSech podminek a ma schopnost se vazat i na vihké povrchy.
> ColorJoint je Setrny k Zivotnimu prostredi. Neobsahuije rozpoustédla ani jiné nebezpecné materidly. Nevytvari zapach ani vypary.

> Colordoint ma trvanlivosti 12 mésicd (neotevieny).

Navod k pouziti

Ujistéte se, ze oblast, ktera ma byt lepena, spojena nebo utésnéna, je bez prachu a mastnoty.

Spoj pracovni desky:

Naneste rovnomeérnou vrstvu Colordoint pomoci pfilozeného aplikatoru po celém obvodu spoje/jadra desky, pricemz dbejte na to,
aby kolem otvor( pro spojovaci kovani bylo zajisténo utésnéni. Uzavrete rychle spoj. Vyrovnejte obé strany/plochy spoje a utahnéte
spojovaci kovani. Vytlaceny prebytecny tmel ze spary odstrante hranou pfilozeného aplikatoru nebo Spachtli a nasledné ocistéte meék-
kou textilii. Otirejte pod tihlem 90 stupnd ke spoji (necistéte ve sméru spoje). Na dokonalé ocisténi predevsim strukturovanych povrehd,
pouzijte rozpoustedlo, které nezapficini poskozeni povrchu desky.

Lepeni:

Naneste ColordJoint na jeden z povrchi v pruzich s odstupem 10 - 20 cm. Neaplikuijte lepidlo bodové. Nasledné spojte dohromadly.
Utésnéent:

Naneste rovnomérnou vrstvu Colordoint, na plochu, ktera ma byt utésnéna a vyrovnejte pomoci hladkého nastroje nebo méekké spa-
chtle. Pred zatuhnutim vyhladte povrch mydlovym roztokem.

Vice na: www.youtube.com - ColorJoint
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SKLADOVY PROGRAM

ColorJoint - lepidlo/tmel

Art. Cislo Oznaceni Barva Baleni
23923/0001 lepidlo/tmel CJOO1 bila 209
23923/0002 lepidlo/tmel CJO03 dub 209
23923/0003 lepidlo/tmel CJO05 hnéda 209
23923/0004 lepidlo/tmel CJO06 Seda 209
23923/0005 lepidlo/tmel CJO10 cerna 20g
Olej a distici prostredky

Art. Cislo Oznaceni Baleni
23923/0007 odmastovac/Cisti¢ na spoj pracovnich desek 20 ml
23923/0008 Inény olej na hrany kompaktnich desek 20 ml
23923/0006 univerzalni Cistici prostfedek na povrch pracovni desky 500 ml

Spojovaci kovani

Art. Cislo Oznaceni
23923/0009 spojovaci kovani na kompaktni desky od tl. 12 mm
71039/0267 mosazné rozeviraci pouzdro s vnitfnim zéavitem M6,

pro vrtany otvor s prdmérem 8 mm, délka 9 mm, min. odbér/baleni 20 ks

SIKA - systém lepeni na kompaktni pracovni desky

Art. Cislo Oznaceni Baleni
45517/0085 Sika mineraini draténka 6 x 150 mm 1bm

45517/0086 Sika Aktivator 205 250 ml
45517/0087 Sikaflex 552, bily 300 ml
45517/0088 Sikaflex 552, ¢erny 300 ml
45517/0058 Sika Fixing Tape - fixa¢ni paska 3 x 12 mm 33 bm

s |
]

blfi=1
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Kompaktni pracovni desky
doplnkovy material pro spojovani, lepeni a Udrzbu

NA OBJEDNAVKU

ColordJoint - lepidlo/tmel | Minimalni odbérové mnozstvi 50 ks

Art. &islo Oznaceni Barva Baleni UNIAN
lepidlo/tmel CJ002 krémova 50 ks
lepidlo/tmel CJ004 kamen 50 ks ;;
lepidlo/tmel CJ007 bridlice 50 ks / .
lepidlo/tmel CJ008 tmave Seda 50 ks r!
lepidlo/tmel CJ009 antracitova 50 ks g
Ocelové traverzy pro spodni skfinky - urceno pro tl. 18 mm
Art. gislo Sitka skiifiky Rozméry traverz
67400/0011 600 mm 19x 19 x 2 mm
67400/0012 800 mm 19 x19x2 mm
67400/0013 900 mm 19x 19 x 2 mm
67400/0014 1000 mm 19x 19 x 2 mm
67400/0015 1200 mm 19 x19x 3 mm
Rozsah dodavky: 2 ks traverz, 4 ks upevriovacich roubt
Upevnovaci sada pro drezy
Art. Cislo Oznaceni Rozmér
. ) o o 1000 x 16 x 20 mm (2 ks) /
67400/0010 upevnovaci sada / masivni drevo (tvrdé drevo)

500 x 16 x 20 mm (2 ks) /
-~
Rozsah dodavky: 2 ks list z masivniho dfeva 1 000 x 16 x 20 mm,

2 ks list z masivniho dieva 500 x 16 x 20 mm, 18 ks vrutd 4 x 30 mm se zapustnou hlavou
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Instalacni set UNIKA pro pracovni desky

Art. Cislo Oznadeni Baleni UNIAN
23922/0001 Bila CJ001 bez Cisticiho prostfedku pro PD (sacek)
23922/0002 Seda CJ006 bez Cisticiho prostfedku pro PD (sacek)
23922/0003 Cerna CJ010 bez d&isticiho prostfedku pro PD (sacek)
23921/0001 Bila CJ001 vC. Cisticiho prostredku pro PD (karton)
23921/0002 Seda CJ006 vC. Cisticiho prostredku pro PD (karton)
23921/0003 Cerna CJ010 vE. Cisticiho prostredku pro PD (karton)

Instaladni set UNIKA pro pracovni desky - obsah montazniho setu

> 1x Colordoint 20 g

> 1x aplikator

> 1x rozpoustédlo 20 ml

> 3x spojovaci lamela 20 mm

> 1x Inény olej, 20 ml

> 10x zavitové pouzdro

> 3x spojovaci kovani

> 10x Sroub s plochou hlavou M6 x 10 mm

%

¥

; 5:?..._..,,.__irn N \\

TIRA5!

> 1x imbusovy kli¢ 3 mm
> 2x brusny papir zrnitost 180
> 2X brusny papir zrnitost 240
> 1x brusna vina zrnitost 320
> 1x vrtéak s dorazem
> 1x mikrovlaknova utérka
> 1x Cisti€ povrchu pracovnich
desek 500 ml (obsazen pouze v kartonovém baleni)




Kompaktni pracovni desky
charakteristika materialu

Kompaktni desky FunderMax reaguji nejen na teplotu, ale predevsim na vihkost, vzdy
podle klimatickych podminek vlastniho skladovani nebo mista montaze. Jestlize oba
tyto faktory plsobi pouze na jednu stranu desky, mUze v zavislosti na dobé plsobeni
dojit k vétsim & mensim odchylkam rovinnosti desky. Respektujte prosim pokyny
ohledné zadniho odvétravani, skladovani a zakryti v pfipadé skladovani na paletach.
Pri ztraté vihkosti se kompaktni deska FunderMax smrstuje. Pri absorbovani vihkosti
se kompakitni deska FunderMax roztahuje. Pri zpracovani a montazi téchto desek
zohlednéte jejich pfipadnou zménu rozmérd. Zména rozmérd je u kompaktnich desek
FunderMax v zasadé v podélném sméru poloviéni nez na Sitku. Nosné kovové
konstrukce méni pfi teplotnich rozdilech svdj rozmér. Rozméry kompaktnich desek
FunderMax se vSak méni i pod vlivem meénici se relativni vihkosti vzduchu. Tyto zmé-
ny rozmérd nosnych konstrukci a obkladovych materialli mohou pUsobit proti sobé.
Proto je dUleZité zaijistit dostatecny prostor pro dilatacni vdli.

Jako v8eobecné pravidlo pro potfebnou dilatacni vili plati:

délka desky = a
Sitka desky = b

anebo b (v mm)

500 = dilataéni vlle

500




Kompaktni pracovni desk —
4 JAF

hlavni zasady pro zpracovani a montaz

> Z klimatickych dlvodd skladujte kompaktni desku v mistnosti, kde bude instalovana — minimélné po dobu 24 hodin. Dbejte
predpist pro skladovani kompaktnich desek.

> Doporucena pokojova teplota pro montaz a skladovani 15° — 25°C.

> Pracovni desky jsou stabilni pfi vzdusné vihkosti do 55%. Nemontujte pracovni desky pfi vySSi vzdusné vihkosti. Montaz by
mela probihat za relativni vzdusné vihkosti 40 — 55%.

> Volny presah desky by nemél byt vétsi nez 150 mm. Pokud je pfesah vétsi, je potfeba pridat dodate¢né podpory.

> Pokud bude pod pracovni desku umisténa mycka nadobi (to plati také pro pracky, susicky, ohfivace vody atd.), je nutno
na spodni stranu aplikovat hlinikovou félii a to z diivodu, Ze mnoho spotrebicl se pfi provozu velmi zahfiva a vytvari paru, ktera
mUzZe byt Skodlivéa a vysuSovat pracovni desku.

> Minimalni vzdalenost od vyfezu na dfez ke kratSi hrané pracovni desky nebo k jinému vyfezu by méla byt 150 mm.
> U otvorl v pracovni desce je nutny vnitfni radius minimaingé 5 mm.

> U stén ponechte minimalné 5 mm pro pohyb pracovni desky. To samé plati pro vestavéné spotrebiCe (varna deska, drez).
Otvor v pracovni desce musi byt dostatecné velky, aby umoznil dilataci kompaktni desky.

> Pracovni deska musi byt zespodu odvétravana. Instalace je mozna i na plnou podkladovou desku. Pokud ma skfifika pevnou
horni sténu, mély by byt do ni vyfezany vétraci otvory, které by umoznovaly cirkulaci vzduchu na spodni strané pracovni desky.
Pripadné Ize pracovni desku namontovat na distan¢ni listy, které usnadni odvétravani. Tyto listy by mély byt alespont 5 mm
vysoké. Nezapominejte na roztaznost desky a pfi mechanickém kotveni dodrZujte zasady pevnych a pohyblivych bodd.
V prfipadé lepeni pouziite trvale pruzné lepidlo, které umozni dilataci pracovni desky. Desky se nelepi celoplosng,
ale na distan¢ni listy, pfipadné s pomoci distan¢ni oboustranné lepici pasky tak, aby mezera pro provétravani
byla alespori 5 mm.

> Rohové spoje u pracovnich desek je mozné vyresit svorniky a spojovacimi lamelami. Lepidlo u rohového napojeni aplikujte
po celé délce spoje. Pedlivé utahnéte svorniky az do maximalniho utazeni a pracovni desku pfi utahovani vyrovnavejte jemnym
poklepavanim gumovou palici/kladivem. Pokud neni mozné pouZit svorniky, tak Ize pouzit pfisavky s ra¢nou k sesazeni desek
k sobé a jejich zajisténi po dobu nez lepidlo vytvrdne.

> Uprava hran u kompaktnich desek je mozna na CNC strojich, pfipadné za pouziti ruénich nastrojli (fréza). K zadisténi hran
mUZete pouzit jemné zacistovaci pilniky, brusny papir / houbu s vysokou zrnitosti nebo brusnou vinu.

> U kompaktnich desek s ¢ernym jadrem doporucujeme pro optimalni vzhled hrany, po jejich finalnim zacisténi, aplikovat Inény
olej.

> U kompaktnich desek s bilym jadrem doporucujeme ochranit a uzavrit exponované hrany pomoci laku (napf. ADLER Legnopur
G30 26213).

> V pripadé otvorl vrtanych paralelné k roviné desky — musi byt zbyvajici tloustka materialu min. 3 mm.

> Pro vrtani do desek Compact Interior jsou nejvhodnégjsi vrtaky do plastu. To znamena spiralové vrtaky s vrcholovym Uhlem
< 90°. Maji velké stoupani s velkym prostorem na odvadéni tfisek. Diky strmému vrcholu jsou tyto vrtaky velice vhodné
i pro vrtani prlchozich otvorl. Zanechavaji po sobé Cisty fez i na spodni strané materidlu. Pri vrtani prdchozich otvor(
doporucujeme pouzit podkladovou desku (DTD, MDF).



Kompaktni pracovni desky
postup pro provedeni spoje

UNIA

1 Formatovani

Kompaktni pracovni desky Ize snadno formatovat pomoci stan-
dardnich kotougovych pil s tvrdokovem (TCT, HM). Je doporuéeno
obzviastéviditelné (Gelni)hrany kompaktnidesekiezat okruznipilou
s pfesahem min. 3 mm Kk findlni hrané. Findlni pfesny rozmer
by mél byt nasledné dosazen frézovanim hrany. Ujistéte se, ze
je nastroj ostry pro dosazeni maximalni Cistoty fezu a zamezeni
odstipnuti povrhu. Kompaktni desku vzdy formatujte s rubové
strany. Rezané hran je doporudeno nasledné chranit, aby ne-
doslo k jejich poskozeni nebo poranéni osob (ostré hrany) pri
nasledné manipulaci.

Tip: Nez za¢nete s montazi kompaktni pracovni desky, nechte
ji v mistnosti alespon 1 den aklimatizovat! Zpracovani (vrtani,
fezani, frézovani) se provadi na misté.

2 Brouseni hran

Hrany bruste pomoci brusného papiru a brusné viny obsazeného
v sad@. Zacnéte zrnitosti 180, poté 240 a nakonec brusnou vi-
nou (320). Brouseni provadéjte lehce a rovnomérné dokud ne-
dosahnete hladkého povrchu hran.

3 Frézovani / drazkovani

Doporu¢eno je  pouzit
Sablonu  pro  frézovani
rohového  spoje  kom-

paktni/pracovnidesky afré-
zovat pomoci frézky s 1/2"
(12,7 mm) s vodicim pouz-
drem 30 mm. Vyfrézujte
drazky do hran pro spojo-
vaci lamely a otvory do plochy pro spojovaci kovani. Vyfezy pro
spojovaci kovani provedte v prostoru mezi drazkami pro spo-
jovaci lamely. Vyfezy je nutno mit na obou spojovanych dilcich
provedeny presné zrcadlové. Pokud je to mozné, pouZite pro
frézovani vyrez( Sablonu.

Obruste lehce obé hra-
ny spoje brusnou vinou o
zrnitosti 320. Pozor, aby
nedoslo k zaobleni plo-
chy spoje. Doporucuje se
i miré srazeni hran v ob-
lasti spoje. Nasledné od-
stranite z hrany necistoty
a pripadné mastnoty.

Kontrola / zarovnani spoje
Pred provedenim spoje
pracovni desky zkontro-
luite (bez pouZiti pojiva),
zda jsou vSechny drazky
a vyrezy spravné umistény
a zda na povrchu nejsou
zadné rozdily v urovni. Za
timto Ucelem vioZte spojovaci lamely do pripravenych drazek.
Pokud je v8e v poradku vyhovuje, odeberte spojovaci lamely
a prejdéte k dalSimu kroku.

4 | epeni a utésnéni

Ujistéte se, Ze spojované
hrany jsou suché, Ccisté
(bez mastnot). Na tubu
s odpovidajicim barevnym
odstinem Colordoint na-
sadte prilozeny aplikator,
ktery zajisti souvisly nanos
a dokonalé utésnéni. Co-
lordoint naneste pomoci
aplikatoru po celé délce
hrany spoje.

Vlozeni spojovacich lamel
Do otvorl pro vodici/
spojovaci lamely aplikujte
malé mnozstvi Colordoint
a poté vlozte vodici/spojo-
vaci lamely.

Utazeni spoje

Spojte oba dily pracovnich
desek a vlozte spojovact
kovani, které je soucasti
sady. Opatrné utahnéte
Srouby spojovaciho kova-
ni za pomoci Sestihranné-
ho klice 3 mm. Dejte vSak
pozor, aby nedoslo k nad-
mérnym utazenim k po-
Skozeni hran ve spoji. Po
dotazeni znovu zkontroluj-
te, zda je spoj ve spravné
pozici bez presaht nebo
nepresnosti. Pripadné vse
upravte pred konednym
odstranénim prebyte¢ného
ColorJoint z povrchu spoje.
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Ocisténi spoje

VWytlaCeny prebytecny tmel
ze spary odstrarite hranou
prilozeného aplikatoru nebo
Spachtli a nasledné odistéte
mekkou textilii. Otirejte pod
uhlem 90 stupnd ke spoji
(neCistéte ve sméru spo-
je). Na dokonalé odisténi
predevsim strukturovanych
povrchd, pouZzite rozpous-
tédlo, které nezapficini po-
Skozeni povrchu desky.

> oteviena doba 10-15 min.
> jiz za 4 hod. nelepivy
> pIné vytvrzeni spoje je dosazeno po 15 hod.

5 Upevnéni diezu se spodni montazi

Drezy urCené pro spodni
montaz musi byt pripevné-
ny pomoci vhodnych upev-
novacich  KlipG  (soucasti
dodavky drezu). Klipy je
nutno upevnit pomoci Srou-
bl kotvenych do zavito-
vych pouzder obsazenych
v sadé. Klipy se nedopo-
rucuje z divodu nebezpedi
poskozeni kompaktni des-
Ky kotvit pfimo do otvor( v
kompakini desce bez pou-
ziti pouzder. Instalacni sada
obsahuje 10 mosaznych
zavitovych pouzder a Srou-
bl pro kotveni Klipd.

Oznacte si polohu otvor(
pro upevnhovaci Klipy na
zadni strané desky. Pouzij-
te priloZzeny vrtak 8,5 mm a
hloubkovym dorazem a vy-
vrtejte oznacené otvory do
hloubky 9 a 10 mm.

Do vyvrtanych otvor( viozte
zavitova pouzdra. Nasledné
dfez pripevnéte za pomoci
KlipG a Sroubd kotvenych do
zavitovych pouzder.

Tip: Ujistéte se, Zze mezi vyfezem a obvodem drezu je dodrzen
odstup pro eliminaci roztaznosti kompaktni desky (2-3 mm).

6 Montaz kompaktnich desek

Pred instalaci kompaktni

pracovni desky na korpus

vyrovnejte pfipadné vys-

/ kové rozdily. Z divodu

g .'] zajisténi stalého odvétrani

[ je nutno mit korpus (jeho

horni ¢ast) pod pracovni

deskou vzdy Eastecné ote-

vieny. DUleZité je dostatecné vyztuzeni korpusu po celé délce

pracovni desky. Volny prostor bez opory by nemél byt vetsi nez

25 cm. Upevnéni na korpus je mozné piimo pomoci PU lepidla

nebo pomoci montaznich konzol (nejsou soucasti sady). V pri-

padé kotveni na Srouby pouZijte vzdy zavitova pouzdra. Otvory

pro Srouby nutno mit z ddvodu roztaznosti vzdy o 2-3 mm vétsi.

V pfipadé montaze na zed (zadova deska) nutno zajistit mezeru

pro odvétrani (min. 2-3 mm). Dilataci je nutné zajistit vzdy bez
ohledu na zvoleny typ upevnéni.

Lesténi hran

Po dokonceni montaze a souvisejicich instalaci oSetrete viditelné
hrany kompaktni desky prilozenym Inénym olejem. Olej naneste na
hranuv tenkeé vrstvé mékkou tkaninou nebo houbou. Nasledné otrete
do sucha a vylestéte. Po napusténi olejem ziska hrana lesk podir-
huijici exklusivitu kompaktni pracovni desky. Pfed napousténim je
doporuceno hranu obrousit brusnym papirem, houbou nebo vinou
s vysokou zrnitostf.

Tip: Pro obnoveni lesku je mozno napusténi olejem kdykoli
znovu provest.

Pokyny a postupy uvedeny dle doporuceni vyrobce, ktery od-
povida za vSechny produkty v sadé.



Kompaktni pracovni desky
doporuceni pro uchyceni

Znacka SIKA znamena dlouhodobé a spolehlivé spojeni mezi kompaktnimi pracovnimi deskami, lepidlem a korpusem.
SIKAFLEX - systém neviditelného kotveni kuchyriskych desek ke korpusu pomoci lepiciho tmelu.

> SIKA mineralni draténka

> SIKA Aktivator — 205
Tekutina obsahuijici rozpoustédla a latky podporuijici pfilnavost, Cisti a aktivuje povrch

> SIKA Fixing Tape - fixa¢ni paska
Jadro z PE pény s uzavienymi pory, s lepidlem citlivym na tlak pro pfedbéznou fixaci kompaktnich pracovnich desek.

> Sikaflex 552 - lepici tmel
Pruzny, jednokomponentni, vzdusnou vihkosti vytvrzujici lepici tmel na bazi polyuretan-hybrid.

Vlastnosti a vyhody:
Sikaflex 552 je lepici tmel nové generace s redukovanou piipravou podkladu. Lepeny spoj zlistava po vytvrzeni lepiciho tmelu trvale
elasticky - pruzny, ¢imz se prizplisobuje rozdiiné roztaznosti jednotlivych lepenych materiald.
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1 Priprava podkladu

Kvalitni a trvaly lepeny spoj za-
¢ina u Cistych a dobre priprave-
nych podklad(l. Ujistéte se, ze
oblast, ktera ma byt lepena je
bez prachu, mastnot a nedistot.
Povrch kompaktni pracovni des-
ky a korpusu v misté lepeni zdrs-
néte v Siti cca 50 mm pomoci

mineralni draténky. Po zdrsnéni

odstrante vznikly prach vysatim nebo setfenim suchym hadrikem.

Nasledné provedte naneseni
pfipravku Sika Aktivator 205
v misté lepeného spoje v Sifi
cca 50 mm pomoci namodcené-
ho papirového ubrousku, hadfi-
ku, pfipadné pomoci Stétce.
Aplikaci provedte 3x vzdy jed-
nim smérem. Poté nasleduje
technologicka prestavka v délce
minimalné 5 minut slouzici pro odvétrani povrchu. Po 5 minutach
je povrch pripraven k dalSimu postupu.

Pred instalaci kompaktni pracovni desky na korpus vyrovnejte
pripadné vyskové rozdily. Z divodu zajisténi stalého odvétrani
je nutno mit korpus (jeho horni ¢ast) pod pracovni deskou vzdy
GéasteCné otevieny. DUleZité je dostateCné vyztuZzeni korpusu
po celé délce pracovni desky. Volny prostor bez opory by nemél
byt vétsi nez 25 cm.

V pfipadé montaze na zed (zadova deska) je nutné zajistit meze-
ru pro odvétrani (min. 2-3 mm) pomoci svislého rostu.

2 | epeni

V misté budouciho lepeného
spoje nejprve instalujte obou-
stranné lepici montazni pasku
Sika Fixing Tape, na které po-
nechejte kryci folii. Paska vyme-
zuje minimalni tloustku lepeného
spoje 3 mm. V této chvili je moz-
no prilozit kompaktni pracovni
desku pro kontrolu rovinnosti
a osazeni pripadnych dorazo-
vych podlozek.

Po provedeni pripadné kontroly
naneste lepici tmel Sikaflex 552
rovnobézné s paskou ve vzdale-
nosti cca 10 mm od pasky tak,
aby nedoslo po instalaci a pritla-
Ceni kompaktni pracovni des-
ky K vniknuti tmele mezi pasku
a desku. Tmel naneste vytlaCovaci
pistoli na 300 ml kartuse pomoci
specidlné upravené Spicky s trojuhelnikovym wyrfezem 10 x 8 mm.

Po naneseni tmelu odstrante-
kryci folii z oboustranné pasky,
desku oprete na jedné strané
o dorazové podlozky a priklopte
na pripraveny podklad korpusu
tak, aby doslo k Uplnému kon-
taktu s montazni paskou. Lepici
tmel se timto dotvaruje a prine
na obé lepené plochy.

Po dobu vytvrzeni tmele je kom-
paktni pracovni deska fixovana
v pozadované poloze oboustran-
né lepici montazni paskou.

POZOR: po pritlaceni na obou-
strannou pasku jiz neni moz-
na zadna korekce kompaktni
pracovni desky. Po uplynuti
cca 8-24 hodin dochazi k vy-
tvrzeni lepiciho tmele pomoci vihkosti obsazené ve vzduchu.
Lepeny spoj po vytvrzeni zlistava trvale elasticky — pruzny.

3 Cisteni

POZOR: pokud dojde v pribéhu praci k nechténé kontaminaci
desky lepicim tmelem, je nutné jej okamzit& odstranit vihéenym
Sisticim  ubrouskem nebo jinym adekvatnim zplsobem, ktery
nezanecha stopy na viditelné ploSe. Vytvrzeny tmel je mozné
odstranit pouze mechanicky.
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Kompaktni pracovni desky
priklady instalace umyvadel a drezd

tésnéni

mosazna #~
rozpérna -1

- silikonovy <o
hmozdinka | .+ |

kaucuk podpérg
napf. kus dfeva L. | B

matice M6 s
zavitovy Sroub 'u'
M6 s vnitfnim
Sestihranem

> Jednoduché feseni: zafiznuti/naSroubovani ,vestavéného umyvadia“
> Racionalni feseni: vyfrézovani kompaktni desky a naSroubovani vestavéného umyvadla/dfezu

> Elegantni reSeni
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Kompaktni pracovni desk —
g JAF

stoloveé desky

Upevnéni:

Upevnéni kompaktnich desek FunderMax Ize provést rliznymi zpUlsoby, musi se v8ak na zakladé charakteristiky materidlu
vzdy dbat na montaz bez vzpiigeni. Upevnéni Ize provést mechanicky prostfednictvim &roubtl. Srouby Ize nagroubovat pfimo
do desky. Nicméné je doporuceno pouzit zavrtné matice (napf. matice Rampa). V tomto pfipadé vyvrtejte otvor pro matici v des-
ce 0 jednu otacku zavitu zavrtné matice hlubsi. Upevnéni desek prostiednictvim Sroubd se provadi ze spodni strany. Vhodné jsou
Srouby s metrickym zavitem a plochou hlavou. Nepouzivejte Srouby se zapustnou hlavou. V pfipadé potreby pouzijte podlozky.
Na zékladé charakteristiky kompaktniho materialu je nutno body upevnéni provést jako pohyblivé body. Pohyblivy bod: préimér
otvoru ve spodni konstrukci se musi vyvrtat vétsi, nez je primér upeviovacino prostiedku, vzdy podle potfebné dilatacni vile
desky. Hlava Sroubu by méla vyvrtany otvor vzdy zakryt. Upevhovaci prostfedek se umistuje tak, aby se deska mohla pohybo-
vat. Srouby nesmi byt utazeny pfili§ pevné. Sted otvoru ve spodni konstrukci se musf shodovat se stfedem otvoru v kompaktni
desce FunderMax. Vrtejte s pomoci stfedictho montazniho pripravku! Upevnovaci prostrfedky by se mély upevhovat od stfedu
desky. Kompaktni desky je také mozné ke spodni konstrukci pfilepit. Dbejte vSak na to, aby byla vzdy zajisténa dilatace desky.

Vzdalenost upevnéni

> Tloustka: 12 mm
> Vzdalenost upevnéni: 400 mm
> Presah: 250 mm

-
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pohyblivy bod pohyblivy bod

Priklady pouziti kompaktnich desek FunderMax Interior, tl. 12 mm:
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Kompaktni pracovni desky
JAF - CNC opracovani

Vy objednate, my vyrobime.
JAF konfigurator nabytkovych dilcd je online sluzba, kterd umoziiuje registrovanym zakazniklim si objednat CNC frézované dilce pres-

né dle pozadavkl. Jednotlivé tvary a provedeni je mozné vyrébét pro zakazky od 1 ks aZ po sériovou vyrobu.

Opracovani kompaktnich desek je provadéno v nasem vyrobnim centru na 5-osém CNC stroji. Objednavka opracovani kompaktnich
pracovnich desek v tloustce 12 mm je mozna online v konfiguratoru nébytkovych dilcti na www.nabytkovedilce.cz v sekai
Pracovni desky / kompaktni pracovni desky.

> zakladni opracovani je formatovani jednotlivych dilct — na hrané zUstavaji stopy po kotoucové pile, profil hrany"

Moznosti vybéru dalsiho opracovani hrany je CNC obrabéni, které zacisti hrany kompaktni desky od obrabéni pilovym kotoucem
a zajisti i idealni rozméry dilce:

> opracovani valcovou frézou "

> ofrézovana hrana a oboustranna fazeta 1,5 x 45° 2
> hrana s velkou fazetou @

> ofrézovani hrany ,C* profil 4

1) 2) 7 3 7 4)
LS

‘ < | ‘ X
2 R v T B,

Dalsi moznosti CNC obrabént:
> dilce pro drezy a varné desky - nejmensi mozny vnitini radius u ¢tvrecovych a obdélnikovych otvorli je R 5 mm
> otvory pro stolni baterii - minimalni prdmeér frézovani kruhovych otvorl je 25 mm

b T3 ®°/A
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Sestavy ve tvaru L
> frézovani ronového spoje véetné otvorli pro spojovaci kovani
> pro Sitku 600 mm frézujeme 3 ks otvor(l / spojovaci kovani a lepidio v 5 odstinech - soucast dodavky
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DREVO JE NAS SVET

JAF HOLZ spol. s r.o.

Vyskov 682 01, Pustimérska 717/9
T: +420 517 325 811, E: vyskov@jafholz.cz

Brandys n/L. 250 01, Primyslova 1893
T: +420 326 901 000, E: brandys@jafholz.cz

Vlasim 258 01, Domasin 275
T: +420 317 842 486, E: domasin@jafholz.cz

Rokycany - Nové Mésto 337 01, U Bilé haldy 1123
T: +420 371 722 251, E: rokycany@jafholz.cz

Ceska Trebova 560 02, Semaninska 2097
T: +420 465 519 810, E: ceska.trebova@jafholz.cz

Ostrava - Krasné Pole 725 26, Druzebni 702
T: +420 596 940 880, E: ostrava@jafholz.cz

Vodiiany 389 01, Cigenicka 1282
T: +420 383 355 511, E: vodnany@jafholz.cz

www.jafholz.cz

Infolinka na kompaktni desky: +420 602 754 435, e-mail: kompakty@jafholz.cz

Barvy nemusi diky pouzité tiskové technologii odpovidat skutecnosti v plném rozsahu.




