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Firma RATTAY kovové hadice s.r.o. Liberec byla zalozena v roce 1996 jako
sesterska firma némecké spolecnosti RATTAY Metallschlauch und
Kompensatorentechnik GmbH, Hiinxe.

Firma RATTAY je jiz vice nez 30 let ¢inna v oblasti vyroby a vyvoje vinovcovych hadic a
kompenzatort z uSlechtilych oceli. Od konce osmdesatych let se obor techniky
kompenzator(l neustale vyviji a zdokonaluje. Kompenzatory a hadicova pfipojeni
firmy RATTAY se bez problému pouzivaji na celém svété v nejriznéjSich potrubnich
systémech malych i velkych zafizeni. VSechny vyrobky podléhaji 100% kontrole.
Nasimi nejvyznamnéjSimi zakazniky jsou hutni provozy, vyrobci a distributofi
technickych a medicialnich plynd, chemicky primysl, energetika a strojirensky
pramysl.

Nase firma ma certifikovany systém fizeni jakosti dle ISO 9001:2001.
Dale vlastnime certifikaty:

AD-Merkblatt HPO

DIN6700-2

DIN729-3

Jsme pfipraveni plnit vaSe poZadavky v potfebném Case a vysoké kvalité.
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Kovoveée hadice

Popis

Kovoveé vinovce s b&Znym kruhovym vinénim, vyrobené z
trubek, svarfovanych natupo. Hadice mize byt opatfena
jednim nebo dvéma oplety z ocelového dratu a je dobfe
ohebna.

Hadice typ HR 1I/S = vinovec b&zného vinéni

Znaceni
Hadice parallel 97xx DN D /PN P x L

- bez opletu D = jmenovity primér (mm)
- 1 oplet P = jmenovity tlak (bar)
- 2 oplety L = délka hadice v&etné koncovek (mm)

(tolerance -1 az +3%, minimalné -5 az +15mm)

Material

Vinovec: 1.4541 (17 246), 1.4571 (17 348), 1.4404 (17 349), pfipadné specialni
oceli jako napF. 2.4819 (Hasteloy), €i 2.4360 (Monell)
Oplet:  1.4301 (17240)

Hlavni pouziti
Pro dopravu Siroké Skaly tekutin.
Zabudovani

Statické nebo pro cyklicky pohyb se slabou amplitudou. Hadice ma diky dokonalé
tésnosti Siroky rozsah pouziti v primyslu chemickém, petrochemickém, v chladici,
nuklearni a vytapécitechnice atd.

Krouceni hadice je nepfipustné!
Tlak

Nasledujici tabulka uvadi tyto hodnoty tlaku:

Pr- destrukéni tlak za normalnich podminek (hadice je rovna a nehybna, pfi vnitfnim
hydrostatickém tlaku a teploté 20°C)

Pn- jmenovity tlak >=Pr/4 = nejvysSi provozni tlak v béznych podminkach.
Praktické prvidlo: Ps = Pn x Kt/Ks

Ps- nejvysSiprovoznitlak

Kt- korek¢nifaktor

Ks - soucinitel bezpecnosti

VSechny hadice se testuji na tésnost za normalnich podminek zkusebnim tlakem 6 bar,
na prani na tlakovou odolnost 1,43 nasobkem provozniho tlaku.
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Specifikace

Nasledujici tabulka znazornuje vSechny hlavni parametry a vlastnosti hadice.

Hadice typ HR I/S = vinovec b&zného vinéni

Pramér Vnéjsi prumér pro hadici s: Tlak Minimalni polomér ohybu
Jmenovity Jmenovity Vnitfni Pocet bez opletu 1 opletem 2 oplety Jmenovity Destruképl’ Staticky Dynamicky Hmotnost
DN (mm) (coule) d (mm) opleteni D (mm) D (mm) D (mm) P (kp/lcm) | P (kp/cm) R (mm) R (mm) (g/m)
0 9,8 - - 5 20 90
6 1/4 6,1 1 - 10,7 - 193 772 25 80 160
2 - - 11,6 250 1000 230
0 12,1 - - 5 20 100
8 - 8,2 1 - 13,6 - 156 624 32 124 210
2 - - 15,1 210 840 320
0 14,2 - - 5 - 120
10 3/8 10,0 1 - 15,6 - 113 452 38 130 240
2 - - 17,0 166 664 360
0 16,7 - - 5 - 150
12 1/2 12,2 1 - 18,3 - 87 348 45 140 280
2 - - 19,9 136 544 410
0 21,5 - - 5 - 230
16 5/8 16,2 1 - 23,8 - 80 320 58 160 430
2 - - 26,1 120 480 630
0 26,7 - - 3 - 300
20 3/4 20,3 1 - 28,6 - 70 280 70 170 530
2 - - 30,5 103 412 760
0 32,3 - - 3 - 420
25 1 254 1 - 34,3 - 60 240 85 190 830
2 - - 36,3 96 384 1240
0 41,1 - - 3 - 500
1N 32 1174 343 1 - 43,1 - 50 200 105 260 970
2 - - 45,1 80 320 1440
0 49,6 - - 2 - 1000
40 1172 40,0 1 - 51,9 - 46 184 130 300 1740
2 - - 54,2 76 304 2480
0 60,5 - - 2 - 1250
50 2 50,2 1 - 62,4 - 40 160 160 320 2050
2 - - 64,3 60 240 2850
0 84,0 - - 1 - 1350
65 21/2 67,5 1 - 86,0 - 30 120 175 500 2600
2 - - 88,0 40 160 3850
0 98,0 - - 1 - 1750
80 3 80,5 1 - 102,2 - 25 100 200 600 3200
\ 2 - - 106,4 35 140 4650
0 124,0 - - 1 - 2100
100 4 104,0 1 - 126,2 - 16 64 250 700 4400
2 - - 128,4 22 88 6700
0 153,0 - - 0,5 - 3250
125 5 129,8 1 - 155,5 - 15 60 325 900 5750
2 - - 158,0 20 80 8250
0 178,0 - - 05 - 4000
150 6 152,7 1 - 180,5 - 12 48 375 1000 6900
2 - - 183,0 18 72 9800
T ° . . > ° - .
g Optimalni odolnost od -269°C (kapalné helium) az +600°C s ohledem na uvedené udaje.
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Ohyb

Pfedchazejici tabulka ukazuje hodnoty: Polomé&r ohvb
olomér ohybu

Vnitfni radius

Rs- nejmensi teoreticky staticky
polomér ohybu (hadice nehybna)

Rd- teoreticky dynamicky nejmensi VnéjSi pramér

polomér ohybu (opakovany ohyb)

Teoretické hodnoty jsou pfipustné

pfi slabém tlaku a teplotach mezi -30 . Polomérohybu=_
a+150°C. = vnitfni radius + vnéjSi pramer/2

Praktické pravidlo:

- pro-30°C <t < +150°C s provoznim tlakem Pu:
polomér ohybu = Rs (nebo Rd) x (1+Pu/2Pn)

- prot<-30°C nebot > +150°C pfi libovolné Pu:
polomér ohybu = Rs (nebo Rd) x 1,5

Hadice typ HR 1I/S = vinovec bé&zného vinéni

Prakticka pravidila

Ps (nejvyssSi provozni tlak) = Pr x Kt / Ks

100
o° o > _ . . . 90
,(GQSG\ @"‘i&)\d"‘“\ ) ,3' Ks = koeficient bezpeénosti
L § 80
20 1 N bez [normalni| silné
100 0,95 Q& vybraci | vibrace | vibrace \
150 | 0,88 <70
200 | 0,83 D z
250 | 0,79 s | 4 8 14 | 480 I
300 075 | | 250 silné vibrace
350 | 0,72 S
400 | 0,68 w
450 | 0,64 $ £40 N
500 | 0,61 K4 8 16 | 28 - NG
550 | 0,59 Q N
600 | 0,57 AR NG
650 | 0,55 R = 7 . ™~ N
700 | 050 S| as | & | Normalnijvibrace NS
750 | 0,46 I S
800 | 0,41 < & 0
05 075 1125150 2 3 4 5 67 8091012
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Popis

Kovové vinovce s uzkym kruhovym vinénim, vyrobené z
trubek, svafovanych natupo. Hadice mize byt opatfena
jednim nebo dvéma oplety z ocelového dratu a je dobfe
ohebna.

Hadice typ HR I/E = vinovec uzkého vinéni

Znaceni
Hadice HR /EDN D /PN P x L

- bez opletu D = jmenovity primér (mm)
- 1 oplet P = jmenovity tlak (bar)
- 2 oplety L = délka hadice v&etné koncovek (mm)

(tolerance -1 az +3%, minimalné -5 az +15mm)

Material

Vinovec: 1.4541 (17 246), 1.4571 (17 348), 1.4404 (17 349), pfipadné specialni
oceli jako napF. 2.4819 (Hasteloy), €i 2.4360 (Monell)
Oplet:  1.4301 (17240)

Hilavni pouziti
Pro dopravu Siroké Skaly tekutin.
Zabudovani

Statické nebo pro cyklicky pohyb se slabou amplitudou. Hadice ma diky dokonalé
tésnosti Siroky rozsah pouziti v primyslu chemickém, petrochemickém, v chladici,
nuklearni a vytapécitechnice atd.

Krouceni hadice je nepfipustné!
Tlak

Nasledujici tabulka uvadi tyto hodnoty tlaku:

Pr- destrukéni tlak za normalnich podminek (hadice je rovna a nehybna, pfi vnitfnim
hydrostatickém tlaku a teploté 20°C)

Pn- jmenovity tlak >=Pr/4 = nejvysSi provozni tlak v béznych podminkach.

Praktické prvidlo: Ps = Pn x Kt/Ks
Ps- nejvysSiprovoznitlak

Kt- korekénifaktor

Ks - soucinitel bezpecnosti

VSechny hadice se testuji na tésnost za normalnich podminek zkusebnim tlakem 6 bar,
na prani na tlakovou odolnost 1,43 nasobkem provozniho tlaku.
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Specifikace

Nasledujici tabulka znazorouje vSechny hlavni parametry a vlastnosti hadice.

Hadice typ HR I/E - vinovec b&zného vinéni

Pramér Vnéjsi prumér pro hadici s: Tlak Minimalni polomér ohybu
Jmenovity Jmenovity Vnitfni Pocet bez opletu 1 opletem 2 oplety Jmenovity Destruképl’ Staticky Dynamicky Hmotnost
DN (mm) (coule) d (mm) opleteni D (mm) D (mm) D (mm) P (kp/lcm) | P (kp/cm) R (mm) R (mm) (g/m)
0 9,8 - - 5 20 90
6 1/4 6,1 1 - 10,7 - 193 772 25 80 160
2 - - 11,6 250 1000 230
0 12,1 - - 5 20 100
8 - 8,2 1 - 13,6 - 156 624 30 90 210
2 - - 15,1 210 840 320
0 14,2 - - 5 - 120
10 3/8 10,0 1 - 15,6 - 113 452 30 100 240
2 - - 17,0 166 664 360
0 16,7 - - 5 - 150
12 112 12,2 1 - 18,3 - 87 348 30 110 280
2 - - 19,9 136 544 410
0 21,5 - - 5 - 230
16 5/8 16,2 1 - 23,8 - 80 320 35 130 430
2 - - 26,1 120 480 630
0 26,7 - - 3 - 300
20 3/4 20,3 1 - 28,6 - 70 280 40 145 530
2 - - 305 103 412 760
0 32,3 - - 3 - 420
25 1 254 1 - 34,3 - 60 240 50 160 830
2 - - 36,3 96 384 1240
0 411 - - 3 - 500
1N 32 1174 343 1 - 43,1 - 50 200 65 230 970
2 - - 45,1 80 320 1440
0 49,6 - - 2 - 1000
40 1172 40,0 1 - 51,9 - 46 184 80 250 1740
2 - - 54,2 76 304 2480
0 60,5 - - 2 - 1250
50 2 50,2 1 - 62,4 - 40 160 100 285 2050
2 - - 64,3 60 240 2850
0 84,0 - - 1 - 1350
65 21/2 67,5 1 - 86,0 - 30 120 140 450 2600
2 - - 88,0 40 160 3850
0 98,0 - - 1 - 1750
80 3 80,5 1 - 102,2 - 25 100 160 530 3200
\ 2 - - 106,4 35 140 4650
0 124,0 - - 1 - 2100
100 4 104,0 1 - 126,2 - 16 64 200 600 4400
2 - - 128,4 22 88 6700
0 153,0 - - 0,5 - 3250
125 5 129,8 1 - 155,5 - 15 60 260 810 5750
2 - - 158,0 20 80 8250
0 178,0 - - 05 - 4000
150 6 152,7 1 - 180,5 - 12 48 300 900 6900
2 - - 183,0 18 72 9800
T ° . . > ° - .
g Optimalni odolnost od -269°C (kapalné helium) az +600°C s ohledem na uvedené udaje.
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Ohyb

Pfedchazejici tabulka ukazuje hodnoty: Polomé&r ohvb
olomér ohybu

Vnitfni radius

Rs- nejmensi teoreticky staticky
polomér ohybu (hadice nehybna)

Rd- teoreticky dynamicky nejmensi VnéjSi pramér

polomér ohybu (opakovany ohyb)

Teoretické hodnoty jsou pfipustné

pfi slabém tlaku a teplotach mezi -30 . Polomérohybu=_
a+150°C. = vnitfni radius + vnéjsi pramer/2

Praktické pravidlo:

- pro-30°C <t < +150°C s provoznim tlakem Pu:
polomér ohybu = Rs (nebo Rd) x (1+Pu/2Pn)

- prot<-30°C nebot > +150°C pfi libovolné Pu:
polomér ohybu = Rs (nebo Rd) x 1,5

Hadice typ HR 1/E - vinovec uzkého vinéni

Prakticka pravidila

Ps (nejvyssSi provozni tlak) = Pr x Kt / Ks

100
X 90
@Q\°\$ ,,xev\?ﬁ 55' Ks = koeficient bezpe&nosti
S 5
¥ § ) 80
N bez |normalni| silné
20 1 Q& vybraci | vibrace | vibrace
70
100 0,95 ‘ 0
150 0,88 o@ n60
w0 | o3 & 4 8 14 | & 2 L
* > Zs silné vibrace
250 079 >
300 075 w
%40 N
350 0,72 S 8 16 28 \\
400 0,68 QS 30 \;\
450 0,64
500 0,61 ) © 20 \\
! 6\' $(,° y ’ ﬂ \\
50 | oo S5l | s | & | 1| NOrmalnijvibrace N
600 0,57 @% & &b° ®
0
05 075 1 125150 2 3 4 5 67 8910 12
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Popis

Kovové vinovce s uzkym stfidavym kruhovym vinénim, vyrobené z trubek,
svarovanych natupo. Hadice je opatfena dvéma oplety z ocelového dratu a je dobfe
ohebna.

Hadice typ HR I/H - vinovec pro vysoké tlaky

Znaceni
Hadice typ HR I/HDN D/ PN P x L

- 2 oplety D = jmenovity prdmér (mm)
P = jmenovity tlak (bar)
L = délka hadice v&etné koncovek (mm)
(tolerance -1 az +3%, minimalné -5 az +15mm)

Material

Vinovec: 1.4541 (17 246), 1.4571 (17 348), 1.4404 (17 349), pfipadné specialni
oceli jako napF. 2.4819 (Hasteloy), €i 2.4360 (Monell)
Oplet:  1.4301 (17240)

Hilavni pouziti
Pro dopravu Siroké Skaly tekutin.
Zabudovani

Statické nebo pro cyklicky pohyb se slabou amplitudou. Hadice ma diky dokonalé
tésnosti Siroky rozsah pouziti v primyslu chemickém, petrochemickém, v chladici,
nuklearni a vytapécitechnice atd.

Krouceni hadice je nepfipustné!
Tlak

Nasledujici tabulka uvadi tyto hodnoty tlaku:

Pr- destrukéni tlak za normalnich podminek (hadice je rovna a nehybna, pfi vnitfnim
hydrostatickém tlaku a teploté 20°C)

Pn- jmenovity tlak >=Pr/4 = nejvysSi provozni tlak v béznych podminkach.

Praktické prvidlo: Ps = Pn x Kt/Ks
Ps- nejvysSiprovoznitlak

Kt- korekénifaktor

Ks - soucinitel bezpecnosti

VSechny hadice se testuji na tésnost za normalnich podminek zkusebnim tlakem 6 bar,
na prani na tlakovou odolnost 1,43 nasobkem provozniho tlaku.
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Specifikace

Nasledujici tabulka znazorfiuje vSechny hlavni parametry a vlastnosti hadice.

Hadice typ HR 1I/H - vinovec pro vysoké tlaky

Teplota

Optimalni odolnost od -269°C (kapalné helium) az +600°C s ohledem na uvedené udaje.

Pramér Vnéjsi prumér pro hadici s: Tlak Minimalni polomér ohybu
Jmenovity Jmenovity Vnitini Pocet bez opletu 1 opletem 2 oplety Jmenovity Destruk(':[n’ Staticky Dynamicky Hmotnost
DN (mm) (coule) d (mm) opleteni D, (mm) D (mm) D (mm) | P (kp/cm) | P (kp/cm) R (mm) R (mm) (9/m)
10 3/8 9,0 2 20,0 250 1050 75 140 800
12 12 12,0 2 25,0 200 900 100 180 1100
20 3/4 19,5 2 31,2 125 500 55 640 1250
25 1 25,6 2 39,7 100 400 70 710 1660
m 32 11/4 32,6 2 47,7 90 360 80 790 2080
0 40 11/2 39,6 2 56,0 80 320 100 900 2740
I - 50 2 51,0 2 69,5 65 260 130 1000 4060
v 65 2172 65,5 2 90,2 50 200 175 1100 5470
N 80 3 76,1 2 102,3 40 160 200 1380 5840
: 100 4 102,4 2 129,8 32 128 250 1500 8560
125 5 1271 2 156,3 25 100 325 1800 9780
i
150 6 151,1 2 183,4 20 80 375 2300 11020
>
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Ohyb

steel in motion

Predchazejici tabulka ukazuje hodnoty:

Rs- nejmensi teoreticky staticky
polomér ohybu (hadice nehybna)
Rd- teoreticky dynamicky nejmensi
polomér ohybu (opakovany ohyb)
Teoretické hodnoty jsou pfipustné
pfi slabém tlaku a teplotach mezi -30

a+150°C.

Praktické pravidlo:

- pro-30°C <t < +150°C s provoznim tlakem Pu:
polomér ohybu = Rs (nebo Rd) x (1+Pu/2Pn)

- prot<-30°C nebot > +150°C pfi libovolné Pu:
polomér ohybu = Rs (nebo Rd) x 1,5

Hadice typ HR I/H - vinovec pro vysoké tlaky

Prakticka pravidila

Polomér ohybu

Vnitfni radius

VnéjSi primér

Polomér ohybu =
= vnitini radius + vnéjsi pramér/2

Ps (nejvyssSi provozni tlak) = Pr x Kt / Ks

100
§ 90
@Q\°\$ ,,xev\?ﬁ 55' Ks = koeficient bezpe&nosti
S 5
¥ $ 80
N bez |normalni| silné
20 1 Q& vybraci | vibrace | vibrace
70
100 0,95 N
150 0,88 & <
' & | o4 8 | 14 | 4% S
20 | 08 || 5 z silné vibrace
250 079 ;50
300 075 w
& 40 N
350 0,72 N 8 16 28 \\
400 0,68 QS 30 \;\
450 0,64
500 0,61 @ g 20 \\
) e}_ 400 7 7 n
50 | oo S5l | s | & | 1| NOrmalnijvibrace N
600 0,57 @% & &b° ®
0
05 075 1 125150 2 3 4 5 67 8091012
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Popis

Jedna se o vinuté zameckové kovové hadice s mnohosténnym nebo kruhovym prifezem. Jsou
velmi dobfe ohebné s moznosti snaset v ose stlaceniresp. roztahnuti.

Hadice typ HR 11/A - pro odsavani a vyfukové plyny
Material

1.4301 (17 240), 1.4541 (17 246), pozinkovana uhlikova ocel, slitiny hliniku

Hlavni pouziti

Pouzivaji se pfedevSim k prepravé horkého a studeného vzduchu, pary, vyfukovych plyni
adymu. Jako prepravni hadice transportuji prach, dfevéné a kovové tfisky a také textilni odpad.

Zabudovani

Hadice ma v dusledku svoji robustnosti a tepelné stalosti Siroké pouziti v chemickém,
petrochemickém a automobilovém priimyslu, dale pak pfi opracovani dfeva a kovu.

V nerezovém provedeni je doporuéena pro vysoké teploty.

Ohyb

Nasledujici tabulka ukazuje hodnoty:
Polomér ohybu

g N\ Vnitfni radius
\
} ) \4 Vnégjsi pramér

Polomér ohybu =

= vnitini radius + vné;jsi pramér/2

Rs- nejmensi teoreticky staticky
polomér ohybu (hadice nehybna)

Rd- teoreticky dynamicky nejmensi
polomér ohybu (opakovany ohyb)

Teplota

Optimalniodolnost  az+350°C pozinkovana uhlikova ocel
az+750°C nerez
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Specifikace

Nasledujici tabulka znazorfiuje vSechny hlavni parametry a vlastnosti hadice.

Hadice Protex - 30xx - pro odsavani a vyfukové plyny

vnéjsi pramér vnitini pramér Hmotnost Polomér ohybu

(mm) (mm) (gr/m) (mm)

18 15 390 80

24 20 430 90

28 25 530 100

32 28 620 110

38 34 670 125

42 38 890 140

44 40 1120 150

49 45 1210 160

54 50 1390 175

62 58 1500 180

64 60 1950 220

m 74 70 2460 250
79 75 2690 270

o 84 80 2820 280
94 90 3180 300

I - 97 93 3310 315
v 104 100 3500 330
110 105 3900 340

N 114 110 4400 345
124 120 5000 450

: 131 127 5400 470
140 135 5800 550

144 140 6000 700

\ m 165 160 7000 900
195 190 8400 1000

> 254 250 10600 1250
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Specifikace

Rozméry jsou informativni - zména vyhrazena. Udaje jsou v milimetrech, neni-li uvedeno jinak.
Jiné rozméry nebo provedeni dodavame na vyZzadani.

typ = F10 - navarovaci trubka

DN
palce mm A B C
/4 6 59 50 10,2/13,5
3/8 10 60 50 17,2
112 12 62 50 21,3
3/4 20 65 50 26,9
1 25 70 50 33,7
11/4 32 70 50 42,4
1172 40 85 60 48,3
2 50 90 60 60, 3
LB 2172 65 90 60 76,1
A 3 80 95 65 88,9
x 4 100 105 75 14,3
5 125 125 75 139,7
[ 6 150 125 75 168,3
8 200 135 75 219.1
10 250 135 75 273
12 300 155 75 323,9
14 350 158 75 355,6

typ = GOS5 . natrubek s vnéjsim zavitem ESN 1SO 7-1

ICOVEé PpFIipo)

DN

palce mm A B Cc

1/4 6 38 29 R 1/4

3/8 10 39 29 R3/8

12 12 52 40 R1/2

C 3/4 20 55 40 R 3/4

~ 1 25 70 50 R1

11/4 32 75 55 R11/4

1172 40 85 60 R11/2

2 50 95 65 R2

21/2 65 105 75 R21/2

3 80 105 75 R3

4 100 125 95 R4

typ - G 1 0 - natrubek s 6HR a vné&jsim zavitem €SN ISO 7-1

|
DN
palce mm A B C
1/4 6 38 30 R 1/4
3/8 10 43 33 R 3/8
1/2 12 48 36 R 1/2
3/4 20 60 42 R 3/4
1 25 69 49 R1
11/4 32 74 54 R11/4
11/2 40 81 56 R11/2
2 50 89 59 R2

2172 65 103 73 R21/2
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Specifikace

Rozméry jsou informativni - zména vyhrazena. Udaje jsou v milimetrech, neni-li uvedeno jinak.
Jiné rozméry nebo provedeni dodavame na vyZzadani.

typ - H40 - natrubek 6HR s vnéjsim zavitem dle €SN EN ISO 228-1
a vnitFnim kuzelem 60°

DN
palce mm A B Cc
/4 6 38 29 G 1/4
3/8 10 39 29 G 3/8
1/2 12 47 35 G 12
3/4 19 59 44 G 3/4
1 25 68 48 G 1
> 11/4 32 73 53 G 11/4
B 1172 40 81 56 G 112
x A 2 50 89 59 G 2
‘ 2172 65 103 73 G 212

icové pFipoj

typ - KOS5 - natrubek s vnitinim zavitem dle ESN 1SO 7-1

~ DN
’ palce mm A B C
] 174 6 38 29 Rp 1/4
cih 3/8 10 39 29 Rp 3/8
12 12 47 35 Rp 1/2
3/4 20 59 44 Rp 3/4
1 25 68 48 Rp 1
B 11/4 32 73 53 Rp11/4
~ A 1172 40 81 56 Rp 11/2
2 50 89 59 Rp 2
2112 65 103 73 Rp21/2

typ - K10 - nistrubek 6HR s vnitinim zavitem dle ESN 1SO 7-1

[ DN Zavit BSP
palce _mm A B C
1/4 6 38 29 Rp 1/4
u 3/8 10 39 29 Rp 3/8
12 12 47 35 Rp 1/2
3/4 20 59 44 Rp 3/4
1 25 68 48 Rp 1
11/4 32 73 53 Rp 11/4
112 40 81 56 Rp 11/2
2 50 89 59 Rp 2

21/2 65 103 73 Rp 21/2




RATTAY steel in motion
/_\/

Specifikace

Rozméry jsou informativni - zména vyhrazena. Udaje jsou v milimetrech, neni-li uvedeno jinak.
Jiné rozméry nebo provedeni dodavame na vyZzadani.

typ = c1 o = wvsuvka plocha + pFevlieéna matice (metricky zavit)

typ = 020 = ysuvka plocha + pFrevie&éna matice (trubkovy zavit dle €SN EN ISO 228-1)

DN
palce mm A B C C
6 28 20 M14x1,5 G 1/4
8 31 21 M16x1,5 G 38
10 31 21 M18x1,5 G172
12 36 24 M22x1,5 G5/8
Ci 16 38 24 M16x1,5 G 3/4

20 40 26 M30x1,5 G1

25 44 26 M38x1,5 G11/4
32 46 26 M45x1,5 G11/2
B 40 51 29 M52x1,5 G13/4
54 29 M65x2 G21/2

ky

typ - D10 - isuvka s krékem die DIN 477

Standardné k dispozici nasledujici rozmérové provedeni

~ Vsuvka Prevleéna matice
DIN 477/6 W21,8x1/14
’ DIN 4771 W21,8x1/14“L
DIN 477/9 G3/4¢
DIN 477/10 W24,32x1/14"
DIN 477/13 G5/8“ (Sroub)
DIN 477/3.1. M24x2L

y 4

typ - o 1 0 = wvsuvka pro O-krouzZek se 6HR pFevieénou matici

typ - 020 = wvsuvka pro O-krouZek s ryhovanou a pFfevleénou matici

Vsuvky pro o-krouzek s pfevleCnymi maticemi dodavame
standardné v téchto rozmerech: \W21,8x1/14“
W21,8x1/14“L
G3/4*
W24,32x1/14*

icové pFipoj

Had




RATTAY steel in motion
/\/

Specifikace

Rozméry jsou informativni - zmé&na vyhrazena. Udaje jsou v milimetrech, neni-li uvedeno jinak.
Jiné rozméry nebo provedeni dodavame na vyzadani.

typ - AGO' vsuvka kuzelova s prFevi. matici DKL nebo DKR

Trubkovy zavit dle

DN SN EN ISO 228-1  Metricky zavit
palce mm A B C
1/4 6 45 36 G 1/4 M14x1,5
M16x1,5
Ci 3/8 10 43 33 G 3/8 M18x1,5
1/2 12 48 36 G 1/2 M22x1,5
M16x1,5
3/4 20 60 42 G 3/4 M30x1,5
B 1 25 69 49 G 1 M38x1,5
A 11/4 32 74 54 G 11/4 M45x1,5
11/2 40 81 56 G 11/2 M52x1,5
2 50 89 59 G2 M62x2
21/2 65 103 73 G 21/2 M78x2

typ - AGO'A = wvsuvka kuzelova s prFevi. matici DKL nebo DKR + pFfechodka navaFovaci

ky

- DN
palce  mm A B C
1/4 6 87 78 10,2/13,5
I i 3/8 10 89 79 17,2
c 12 12 93 81 21,3
3/4 20 103 88 26,9
R\ 1 25 110 90 33,7
11/4 32 110 90 42,4
B 11/2 40 120 95 48,3
A 2 50 132 102 60,3
2172 65 137 107 76,1

ICOVEe PFIipo)

typ = A60-B = vsuvka kuzZelova s pFevieénou matici DKL nebo DKR + pFfechodka
- s vnitFnim zavitem

Trubkovy zavit dle
DN GSN EN ISO 228-1 nebo CSN 1SO 7-1
YN F""" palce _mm A B C C
I O S
\ [ ] | ¢ ||| 318 10 72 62 G 3/8 Rp 3/8
-I- 1/2 12 79 67 G 12 Rp 1/2
b 3/4 20 93 78 G 3/4 Rp 3/4
1 25 105 85 G 1 Rp 1
B 11/4 32 105 85 G 11/4 Rp11/4
A 11/2 40 116 91 G 11/2 Rp11/2
2 50 129 99 G 2 Rp 2
21/2 65 133 103 G 21/2 Rp21/2

typ - AGO-c = wvsuvka kuzelova s pFevieénou matici DKL nebo DKR + pFfechodka
s vnéjsSim zavitem

l Trubkovy zavit dle
DN GSN EN ISO 228-1nebo CSN ISO 7-1
3 palce mm A B C C
1/4 6 69 60 G 1/4 Rp 1/4
3/8 10 70 60 G 3/8 Rp 3/8
12 12 77 65 G 1/2 Rp 1/2
Ci 3/4 20 91 76 G 3/4 Rp 3/4
1 25 101 81 G 1 Rp 1
11/4 32 101 81 G 11/4 Rp11/4
B 11/2 40 114 89 G 112 Rp11/2
A 2 50 129 99 G 2 Rp 2
21/2 65 135 105 G 21/2 Rp21/2




RATTAY steel in motion
/_\/

Specifikace

Rozméry jsou informativni - zména vyhrazena. Udaje jsou v milimetrech, neni-li uvedeno jinak.
Jiné rozméry nebo provedeni dodavame na vyZzadani.

typ - L1 0 = Sroubeni tridilné s kuzelovou tésnici plochou 24°
typ - LZO = Sroubeni tFfidilné s kuzelovou tésnici plochou 60°

typ = L30 - :sroubeni tiidilne s plochou tésnici plochou

DN gt
palce mm A B C
1/4 6 51 42 Rp 1/4
3/8 10 55 45 Rp 3/8
1/2 12 60 48 Rp 1/2
3/4 20 67 52 Rp 3/4
1 25 78 58 Rp 1
11/4 32 85 65 Rp 11/4
1172 40 95 70 Rp 11/2
2 50 108 78 Rp 2
21/2 65 15 85 Rp 2 1/2
3 80 125 95 Rp 3

[ 4 100 140 110 Rp 4

L10/L20 L30

CI|I Cil

- &

B
A | A

y 4

typ - P30 - pevna pFiruba

typ - P40 - volna pfFiruba s navarovacim lemem

icové pFipoj

Had

Provedeni pfirub dle norem DIN, CSN EN 1092-1




RATTAY steel in motion
/\/

Iinstalace

VInovcové hadice z nerezové oceli jsou robustni konstrukce, diky které jsou
vhodné i pro t&zké provozni podminky. Pfi instalaci se v8ak musi dbat urditych zasad,
aby bylo dosazeno dlouhé zivotnosti. Je tfeba omezit poSkozeni hadice odérem na
zemi, nebo poSkozenim o ostré hrany, protoze promacknutim nebo ztenéenim stény
hadice se Zivotnost zna&né snizuje. Musi se dodrzet minimalni poloméry ohybu
uvedené vtabulkach.

Je tfeba zamezit torznimu namahani ( krouceni ) hadice. Pfi instalaci se proto
musi dbat na to, aby hadice nebyla zatéZzovana krouticim momentem od montaze -
- pfi Sroubovani koncovky hadice do odpovidajici armatury musi byt kroutici moment
pfenasen pouze koncovkou, nikoli hadici, u hadic se Sroubenimi nebo pfevieénymi
maticemi je nutno koncovku podrzet kontrakliCem. Téz problémy s instalaci
spocivajici ve vzajemném pootoceni pfipojnych mist neni mozno fesit kroucenim
hadice. Pro Cinnost v provozu je z tohoto hlediska dulezité, aby se vzajemné se
pohybujici pfipojna mista pohybovala v jedné roviné a vyloucila tim krouceni.

Dale je tfeba zamezit vystaveni hadice ostrému ohybani a tahovému namahani
v oblasti koncovky. Je proto nepfipustné za hadici tahat a to zejména ve sméru
kolmém na koncovku.

V provozu hadice vyzaduji pouze
idel ualni . . rg
pravidelnou vizualni kontrolu tésnosti a 400 R

poskozeni, pfipadné odstranéni velmi hrubého _,/:?“’ S
znecisténi, které by mohlo zpusobit omezeni __/dEJ

ohebnosti hadice a nasledné jeji poskozeni.

Nasledujici obrazky uvadeéji nékteré typické chyby pfi instalaci a jak se téchto
chyb vyvarovat.

Nespravné usporadani Spravné uspoiadani

PFilis kratka kovova hadice se ve
spojich ulamuje. K délce, vypoctené z
povoleného poloméru ohybu se na
kazdou stranu hadice pfida pfimy dil 3-
5 x DN. Volbou vétsiho poloméru
ohybu, nez je nejmensSi povoleny,se
Zivotnost podstatné zvysuje.

Polozenim hadice do sedla, nebo na
kladku s odpovidajicim primérem se
zabrani pfiliSnému lamani.

Navody k zabudovani




RATTAY steel in motion
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Instalace

Nespravné usporadani Spravné usporadani

P¥i navinuti vznika v disledku tahu na
koncich pro kovovou hadici Skodlivé
torzni namahani a polomér ohybu je
nota. Toto se vyloudi spravnym
navijenim a odvijenim.

ni

a

Nespravnou instalaci kovovych hadic
dochazi za spoji k pfili§ silnému
ohybovému namahani. Pfipojenim
obloukové tvarovky se tento
nedostatek odstrani.

_

_

Odchlipuje se opleteni z hadice a tim
dochazi ke snizeni tlakové odolnosti.
Axidlné zabudované kovové hadice
s opletem nejsou proto pfipustné jako
vyrovnavace roztaznosti.
aké zde se da tato chyba feSit
pfipojenim obloukoveé tvarovky.

A0
T ook I
i

Navody k zabudov




RATTAY steel in motion
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Instalace

Nespravné usporadani Spravné usporadani

Torzni pohyby zpuUsobuji rychlé

Ll narusSeni kovovych hadic a vznikaji
=1 vétsinou nespravnou instalaci. Je
.g tfeba dbat, aby trubkové vyvody byly

rovnobézné, pfip. aby osy hadice
asmér pohybu byly vjedné roviné.

ni

a

Nevyhodné pfipojeni. Tomuto by se
mélo podle moznosti pfedejit a provést
pfipojeni dle znazornéni. Neni-li
mozné zvolit tuto moznost, ma se
pfilozit opéra nebo kladka jako
protizavazi, aby se zabranilo
provéseni hadice.

Navody k zabudov




RATTAY kovové hadice s.r.o.
Kladenska 287/4

g bease RATTAY teel in motion
tel.: +420 488 577 500-3

fax: +420 488 577 509
e-mail: rattay@rattay.cz

Oficialni prodejci pro CR:

Vladimir Stas - FERST

Vystavni 1377,

702 00 Ostrava-Moravska Ostrava
www.ferst.cz

GMS-MOST, s.r.o.
U stadionu 841
434 01 Most
www.gms-most.cz

Oficialni prodejce pro SR:

JS TRADE, s.r.o.
Stranska 2

974 11 Banska Bystrica
www.jstrade.sk

www.rattay.c
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