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Firma BAUMRUK & BAUMRUK s.r.0.

Firma BAUMRUK & BAUMRUK s.r.0. je ceska strojirenska spole¢nost. Vyrabime sériové
soucasti stavebnich a zemédélskych stroju dle vykresové dokumentace, véetné dodav-
ky pfimo k zdkaznikovi. Nasi dalsi specializaci je vyroba nahradnich dil( a komponent
pro kolejova vozidla zna¢ky SKODA. Vyrobky vyvéazime do mnoha evropskych zemi.



Historie

Firmu, pivodnim nazvem Stroj & Spol., zaloZila rodina Baumrukovych v roce
1990. S tfemi stalymi zaméstnanci se zpocatku orientovala na zakazkovou
kovovyrobu, pfedevsim na navrhy a produkci atypickych konstrukci. V roce
1994 ziskala nové prostory, po jejichz rekonstrukci se vyrazné rozsifila.

Firma rychle ziskavala nové zakazniky, vyroba se rozsifovala a plivodné mala
rodinna firma potfebovala piejit na klasické zpusoby financovani. Organizac-
ni zménou vznikla v roce 1996 ze stavajici firmy Stroj & Spol. firma BAUMRUK
& BAUMRUK s.r.0. Preciznost prace a plnéni vsech dohod ptivedlo zahranic-
ni zdkazniky a s nimi sériovou vyrobu rozli¢nych kovovych komponent pro
stavebni stroje. V roce 1997 majitelé koupili obchodni podily spole¢nosti
Yamas s.r.o. a stavajici prostory rozsifili o vyrobni aredl v Chrastu u Plzné. To
umoznilo zvysit vyrobni kapacity a zacit obchodovat s ndhradnimi dily pro
kolejova vozidla.

V roce 2000 byl zaveden systém jakosti dle CSN EN I1SO 9001:2001 a spole¢-
nost se stala vlastnikem Certifikatu technické zpuasobilosti pro dodavatele
Ceskych drah a.s. V roce 2002 byly vyrobni kapacity roziiteny o obrobnu
umoznujici vyssi vyrobni samostatnost v produkci ndhradnich dild a kompo-
nent pro kolejova vozidla. O dva roky pozdéji byla dokoncena vystavba nové
haly v Chrastu u Plzné, kam byly pfesunuty vyrobni kapacity.

Od roku 2007 firma vyrazné investovala do automatizace, strojniho a softwa-
rového vybaveni. Strojni park byl béhem 1 roku kompletné obménén. Ziska-
ni certifikaci v oblasti svafovani CSN EN 1503834-2 a CSN EN 15085 umoznilo
dalsi prosazeni se v tvrdém konkurencnim prostredi.

V roce 2010 byl zaveden novy ERP systém, ktery zefektivnil veskeré firemni
procesy a umoznil EDI komunikaci s hlavnimi zdkazniky.

V roce 2013 firma vyznamné investovala do dal$iho rozvoje. Doslo ke kom-
pletni pfestavbé celého vyrobniho aredlu. Byla postavena novd moderni
vyrobni hala o plose 3200 m? a dvé skladové haly o celkové plose 1000 m2.
Soucasti vystavby byla i nova spravni budova a socialni zazemi o uZitné plo-
$e 700 m2. Zaroven doslo k investici do strojniho vybaveni véetné instalace
nové praskové lakovny.

V roce 2014 zaméstnava firma 70 kvalifikovanych zaméstnanct na plny tva-
zek, disponuje modernim vyrobnim i administrativnim zdzemim o celkové
plose 7000 m? a je schopna nabidnout zakaznikovi prvottidni servis.

Certifikaty

m 1SO 9001:2001
m Certifikace dodavatelt CD

m Certifikat svafovani pro kolejova vozidla dle CSN EN 1S03834-2,
CSN EN15085 a CD V 95/5

m Certifikat NDT pro vizualni, penetracni a magnetické zkousky (level 2)
dle norem ISO 9712

m Osvédceni o kvalifikaci vyrobce mechanickych soucasti lokomotiv
od spole¢nosti SKODA Transportation
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Kovovyroba

Vseobecna kovovyroba zamérena na sériovou vyrobu a dodavky pifimo do
montaze. Spole¢nost BAUMRUK & BAUMRUK s.r.0. disponuje nejmodernéj-
sim vyrobnim zafizenim, které zarucuje vysokou produktivitu a kvalitu do-
davanych dilG.

Hlavni konkurencni vyhody:

Komplexnost vyrobnich technologii a dodévanych sluzeb od néavrhu,
zpracovani surového materidlu pres svareni a obrabéni az po povrchové
Upravy a findlni montéz je vyrobek pod neustélou kontrolou v jediné
spole¢nosti

Moderni vyrobni prostory a technologické zazemi

Tym zaméstnanctll s dlouholetymi zkusenostmi z mnoha odvétvi
pramyslu

Vysoka flexibilita, osobni pfistup
Zaméfeni na dlouhodobou spolupréci
Schopnost podilet se na neustalém zlepsovani produktu zékaznika

Moderni a vysoce vykonné softwarové vybaveni technologického

a konstrukéniho oddéleni (SolidWorks, SolidCAM, JetCAM HPN aj.),
umoznujici mimo jiné zpracovani mnoha datovych formatd, vysokou
efektivitu a flexibilitu vyroby, tvorbu vlastnich navrh aj.

ERP systém fizeni vyroby zarucujici pfesnou technologickou ptipravu,
rozhrani EDI, fizeni a zpétné sledovéni vyrobniho procesu, sarzi
materiald aj.

Centralni systém pro sledovéni a fizeni spotfeby energii pfispivajici
k ochrané Zivotniho prostredi

Cetné certifikace v oblasti systému Fizeni a jakosti vyroby
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Technologické a vyrobni operace

Zpracovani plechu

® | aserové fezani plechu do velikosti 3000 x 1500 mm a sily 15 mm

® Ohybani plechu na nejmodernéjsich CNC ohrariovacich lisech do sily 2000 kN a max. délky 4080 mm
H Lisovani

m Stfihani na ndzkach, odjehleni atd.

Zpracovani ty¢ového materialu

m Rezéni ty¢ového materialu do prdméru 510 mm na NC pasovych pilach
® Ohybani trubek a profilt do priiméru 62 x 5 mm a délky 3400 mm na modernich CNC ohybacich strojich

Svafovani a zamecnické prace

B Konvencni svarovani metodami MIG/MAG, TIG do hmotnosti 5 t na modernich pulsnich svérecich zdrojich
® Bodové svafovani

B Robotické svafovani metodou MIG/MAG (puls) do max. hmotnosti 3 t a délky 4000 mm

® Nasledné brouseni, rovndni a dalsi navazujici operace

m Lisovani spojovacich prvkl, montaz aj.

Obrabéni

m Konvencni i CNC obrabéni na vysoce produktivnich tfi a ¢tyfosych frézovacich a soustruznickych centrech
® Soustruzeni do prdméru 800 mm

B Frézovéani do délky 1626 mm a hmotnosti 5 t

m Ostatni obrabéci operace - obrézeni, vrtani, brouseni aj.

Povrchové Upravy

m Tryskani dilt do velikosti 2500 x 2500 x 4500 mm

® Praskové lakovani do velikosti 1500 x 2000 x 6000 a hmotnosti 1,5 t v moderni lakovaci lince
® Omilani, myti

m V kooperaci zinkovani (zarové, galvanické), chromovani, eloxovani, nitridace aj.

Ostatni

m Vlastni konstrukce a vyroba pfipravkl
® Moderné vybavena kontrola kvality

V kooperaci
u Tepelné zpracovavani kovi (kaleni, zihani) m Vykovky
m Qdlévani (litina, ocel, hlinik) m | aserové svafovani a kaleni

= Plazmové vypalky B Laserové fezani trubek



Vice o technologickych moznostech naleznete v sekci strojniho vybaveni.




Typické pfriklady vyrobku

®m Mechanické soucasti stavebnich a zemédélskych strojii — oto¢né konzole, ramy a jejich soucasti, nastupni schidky, kabiny,
zabradli, madla, plechové kryty aj.

m Mechanické soucasti elektromotorli - ozubené kotouce, plechové kryty, aretace aj.
m Soucasti operacnich stold — nerezové vzpéry, plechové kryty, madla aj.

m Pisty, htidele, ¢epy, rdmy, opracovani odlitk{ aj.

m Krbové vlozky, soucasti hydraulickych zafizeni

® Montazni sestavy — sbérace, sekundarni vypruzeni aj.







Komponenty pro kolejova
vozidla

Spole¢nost BAUMRUK & BAUMRUK s.r.o. je dlouholetym vyrobcem mnoha mecha-
nickych soucasti kolejovych vozidel. Na zakladé splnéni pfisnych kvalifikacnich kri-
térii ziskala od renomované spole¢nosti SKODA Transportation vyhradni prava na
vyrobu vybranych nahradnich dil(i pro lokomotivy SKODA. Zaméstnanci maji dlou-
holeté zkusenosti s vyrobou originalnich dil(, mnoho z nich firma vyrabi pouze na
zakladé uvedeni ¢isla vykresu. Po dodani vykresové dokumentace zakaznikem je
mozné zhotovit i jina provedeni. Dilkazem vysoké kvalifikace spole¢nosti je Uspés-
né absolvovani mnoha zakaznickych auditd a vlastnictvi veskerych potiebnych
osvédceni a certifikaci nutnych k vyrobé a distribuci komponentt pro kolejova vozi-
dla.V dodavkach dild spolupracuje s dalsimi spole¢nostmi v CR i zahraniéi.

Vybrané dopravni systémy

m Elektrické lokomotivy (SKODA) - 12E(140), 26Em(127), 27E(27E), 30E, 31E, 33E,
34E, 40E, 41E, 42E, 43E, 44E, 46E, 47E, 47E (230,240), 47Em(340), 48E, 50E,
51E, 52E, 53E, 54E, 55E, 56E, 57E, 58E, 59E, 59E, 61E, 62E, 63E, 64E, 65E, 67E, 68E,
69E, 70E, 71E, 73E, 76E, 77E, 78E, 78E(111), 79E, 79E(130), 80E, 81E, 82E, 85E, 90E,
90E(114), 93E, 98E, 99E

m Trolejbusy (SKODA)
m Tramvaje (CKD)

Pfiklady dodavanych komponent

Kompletni sbérace a jejich casti

® Pohony m Ramena m Sekundarni vypruzeni
m Klouby m Pruziny m [zolatory aj.

®m Horni &asti m Blokovani

m Smykadla m Flexibilni spojky

Silentbloky, tlumici elementy

Brzdové &asti

®m Samocinné stavéce m Botky zdrze m Rektifikacni tahla

® Brzdové zdrze m Paky m Zavésy

Dily podvozku

m Sprahla m Odmetace ®m Vyrovnavace

m Nardzedla m Pluhy mezinapravovych tlakd
®m Ochranné zakryty m Undsece

Napravové uzemnovace a jejich casti

Ostatni

m Hridele ® Mechanické ¢asti m Prevodové skiiné
®m Pouzdra rychlomérd ® A mnoho dalsich
m Méchy m Stinici rolety

m Piskovani m Okennirdmy




Strojni vybaveni 03

Spole¢nost BAUMRUK & BAUMRUK s.r.o. vedle osobniho pfistupu a ¢etnych zkusenosti nabizi vyhradné nejmodernéjsi strojni vybaveni. Diky
komplexnosti sluzeb je schopna zpracovat vyrobek od surového materialu az po finalni montaz pfimo v nasi spole¢nosti a zarucit tak napros-
tou kontrolu nad kvalitou a terminem dodani.

Zpracovani plechu

Laserové déleni Ohybani na ohranovacim lisu Lisovani

Trumpf TrueLaser 3030, Ohraiovaci CNC lis Safan Ohraiovaci lis Haco ERM Lisy hydraulické, vystiednik-
r.v. 2007 E-Brake 200, r. v. 2008 36150, r. v. 2000 ové, rovnaci, montazni, na

Vykon rezonatoru: 3,2 kW
Format plechu: 3000 mm x
F1500 mm

Max. sila plechu:
konstrukéni ocel: 15 mm,
nerez: 10 mm, hlinik: 8 mm
Pfesnost: 0,1 mm
(opakovatelna 0,05 mm)

Lisovaci sila: 2000 kN

Max. rozmér plechu: 4080 mm
Otevieni: 515 mm

Posuv v ose X: 1000 mm,
Y:300 mm Z: 4080 mm

R:200 mm, dX: 150 mm
Pfesnostios X, Y, Z, R, dX:
0,03x0,01x0,5x0,1x0,02mm

/pracovani ty¢ového materialu

Déleni

Automaticka pasova pila
Bomar NC Individual 510.330
GA, r.v.2006

Max. priifez fezaného
materidlu: 510 x 330 mm
Pfesnost: 0,1 mm

Pasové NC poloautomaty
(2x), kotoucové pily aj.

lisovaci prvky aj.

Lisovaci sila: 1500 kN Lisovaci sila: do 1500 kN
Max. rozmér plechu: 4000 mm

Ohybani trubek a profila

Ohybacka BLM E-Turn 52, Ohybacka Unicorn-ESK IB 40
r.v.2014 Microstep CNC, r. v. 2007

Max. prdmér trubky: Max. prdmeér trubky:
52mmx2mm 40 mm x 2 mm

Ohybaci sila: 4 800 Nm Max. délka trubky k prvnimu
Pravolevé ohybani ohybu: 3400 mm

Funkce zakruzovani Max. polomér ohybu: 200 mm
Pfesnost: 0,05 mm Presnost: 0,1 mm

Ohybacka Tractotechnik
Tubomat 642, 1994/GO 2004

Max. prdmeér trubky:
42 mmx 2,5 mm




Svarovani

Konvencni

Svarecky TIG, MIG/MAG - Kem-
pi Evolution, Kempi Fast-MIG,

EWM Alpha a Phoenix (12x)

Max. proudové zatizeni
do420 A
Pulzni svafovani

Ctyrosé horizontalni CNC
centrum Haas EC-1600HE,
r.v.2008

Posuv v ose X: 1626 mm
PosuvvoseY: 1016 mm
Posuv v ose Z: 813 mm
Max. zatizeni stolu: 4536 kg
Max. primér obrobku pfi
pouZziti oto¢ného stolu:
1956 mm

Pfesnost polohovani:
0,0203 mm, 30” u 4. osy
Pozn.: Oto¢ny stdl -
plynuld 4. osa

Bodova svairecka CEA PPN 83,
r.v.2007

Nominalni vykon: 80 kVA
Maximalni vykon: 212 kVA

Triosé vertikalni CNC cen-
trum Haas VF-5,r.v. 2013

Posuv v ose X: 1270 mm
Posuv v ose Y: 660 mm
Posuv v ose Z: 635 mm
Maximalni zatizeni stolu:
1814 kg

Pfesnost polohovani:
0,005 mm (opakovatelna:
0,0025 mm)

Robotické

Robotické svafovaci centrum
Motoman 1900N/SKS,
r.v.2008

Max. délka svafence:

2500 mm

Max. to¢ny primér
polohovadla: 1200 mm

Max. hmotnost svarence: 1t
Pozn.: Dvouosé polohovadlo,
MIG/MAG (puls, 450 A)

Triosé vertikalni CNC cen-
trum Haas VF-2, r. v. 2007

Posuv v ose X: 762 mm
Posuv v ose Y: 508 mm
Posuv v ose Z: 508 mm
Maximalni zatizeni stolu:
1360 kg

Pfesnost polohovani:
0,005 mm (opakovatelna:
0,0025 mm)

Robotické svafovaci centrum
2xMotoman 1900N/2xSKS, r.
v. 2008

Max. délka svafence:

4000 mm

Max. to¢ny primeér
polohovadla: 1600 mm

Max. hmotnost svafence: 3 t
Pozn.: Jednoosé polohovadlo,
MIG/MAG (2x puls, 500 A)




Frézka FGSV 32, r.v.1984

Posuv v ose X: 1000 mm
Posuv v ose Y: 400 mm
Posuv v ose Z: 450 mm
Maximalni zatizeni stolu:
800 kg

CNC soustruh Haas SL-30THE,

r.v. 2007

Sklicidlo: 254 mm

Max. fezny prameér:

432 mm

Max. feznd délka: 864 mm
Mezi hroty: 991 mm
Max. prlimér obrobku:
762 mm

Max. priichod vietene:
76 mm

Presnost polohovani:
0,005 mm (opakovatelna

0,0025 mm), 0,001° pro C osu

Pozn.: Pohanéné nastroje,
Cosa

Horizontka WH 10 CNC,
r.v. 1987, GO 2010

Posuv v ose X: 1250 mm
Posuv v oseY: 1120 mm
Posuv v ose Z: 1000 mm
Pozn.: Oto¢ny stdl
Maximalni zatizeni stolu:
3000 kg

CNC soustruh Haas SL-30HE,
r.v. 2007

Skli¢idlo: 254 mm

Max. fezny priimér: 432 mm
Max. feznd délka: 864 mm
Mezi hroty: 991 mm

Max. priimér obrobku:

762 mm

Max. priichod vietene:

76 mm

Presnost polohovani:

0,005 mm (opakovatelna
0,0025 mm)

Pozn.: Automaticky podavac

Vrtacka RB 40, r. v.1980

Otoc¢né rameno: 600 mm

CNC soustruh Haas SL-10HE,
r.v. 2008

Sklicidlo: 165 mm

Max. fezny prdmér: 279 mm
Max. freznda délka: 356 mm
Mezi hroty: 419 mm

Max. priimér obrobku:

413 mm

Max. priichod vietene:

44 mm

Presnost polohovani:

0,005 mm (opakovatelna
0,0025 mm)

Pozn.: Automaticky podavac

Dilenské vrtacky VS 20

Soustruh SV 18, r. v. 1990

Sklicidlo: 355 mm

Max. fezny pramér: 200 mm
Mezi hroty: 1250 mm

Max. prdmér obrobku:

400 mm




Soustruh SU 80/1250,
r.v. 1989

Sklicidlo: 800 mm

Max. fezny primér: 495 mm
Mezi hroty: 1250 mm

Max. pramér obrobku: 800 mm

Bruska hrotova BUB 50/1000,
r.v. 1990

Max. prdmér brouseni: 500 mm
Max. délka brouseni: 1000 mm
Max. hmotnost obrobku: 350 kg

Bruska rovinna BPH 300,
r.v. 1969

Rozmér stolu: 300 x 1000 mm

Povrchové Upravy a predlprava povrchu

Tryskani

Automaticky zavésny metaci
tryskac Kovo Stanék TZNZ4,
r.v.2013

Max. rozméry tryskaného
vyrobku: 1800 x 1800 x
2800 mm

Max. hmotnost zavésu
1000kg, bez zavésu 2000kg

Ruéni komorovy tryskac,
r.v. 2004

Max. rozméry tryskaného
vyrobku: 2500 x 2500

x 4500 mm

Pozn.: Pohon - stlaceny
vzduch

Vibraéni omila¢ka Omilbrus
OVV 200, r.v. 2008

Objem nadoby: 200 |

Obrazecka M320, r. v. 1987

Odjehlovaci stroj Timesavers
GR 22-series-900-WB,
r.v. 2003

Odjehleni a kartacovani
vypalkd do $ife 900mm




Povrchové Upravy

Praskové lakovani

Lakovaci linka Surfin,
r.v.2013

Max. rozméry lakovaného
vyrobku: 1500 x 2000

x 6000 mm

Max. hmotnost vyrobku:
1500kg

Pozn.: Zakladaci stanice,
cyklon v¢. rekuperace prasku

Ostatni

Kontrola kvality

3D mé¥ici rameno Hexagon
Romer Absolute Arm 7525,
r.v.2010

Rozsah méreni: 2500 mm

Pfesnost: 0,029 mm

Digitalni mikrometry, duti-
nometry aj. zn. Mitutoyo

Konstrukce a technologicka priprava

Technologické programy
SolidCAM, JetCAM HPN aj.

3x licence konstrukéniho
softwaru SolidWorks Profes-
HLLE]]




BAUMRUK

BIAUMRUI

BAUMRUK & BAUMRUK s.r.o.
Uhelnda 339

330 03, Chrast u Plzné
Ceska Republika

Tel.: +420 377 460 779

(po - pa, 6:00 — 14:30)

Fax.: +420 377 460 080
e-mail: info@baumruk.eu

www.baumruk.eu

;,J 49°47'26.800"N, 13°29'38.161"E
IC: 64835430, DIC: CZ64835430
Zapsané u Krajského soudu v Plzni
odd. G, vl. 7704




